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f DESCRIPCION
MASTER CERAMIC OX H2S04™ es un polimero ceramico, 100% sélido, compuesto por dos componentes: Base y Solidificador.

Al mezclar ambos componentes se genera una reaccion molecular, transformandose asi su estado de “Liquido” a “Sélido". De esta manera se logra un
nuevo componente, de caracteristica ceramica.

Se adhiere a cualquier superficie como: Metal, Concreto, etc.

f usos

MASTER CERAMIC OX H2S04™ se utiliza para reparar y proteger maquinarias y equipos danados por: Abrasion, Corrosiéon Quimica y Galvanica,
Erosion, Cavitacion e Impacto.

| APLICACIONES TiPICAS

# Intercambiadores de calor # Torres de enfriamiento # Torres de destilacion # Torres cataliticas

® Tuberias, valvulas y bombas

# Tuberias de agua salada @ Tanques quimicos # Cubas electroliticas # Reactores quimicos # Mezcladores

# Sistemas de drenaje # Bases de estanques y bombas # Camiones de transporte de H2S04

f INFORMACION TECNICA J PROPIEDADES FiSICAS

cojows  NORMA
Capacidad de volumen 980 cc por kg (mezcla)
Compresion 17.000 psi 1.198 kg/cm? ASTM D-695
Relacién de mezcla (peso) 2 Base : 1 Solidificador
Flexion 18.500 psi 1.324 kg/cm? ASTM D-790
Relacion de mezcla (volumen) 5 Base : 3 Solidificador
Dureza Rockwell R110 — ASTM D-785
Solidos por volumen 100%
Resist. temp. (form. basica) Aprox. 625 °C ADHESION SOBRE PsI KG/CM? NQrIEI\S/lTI_\ /
Resist. temp. (form. especiales) Hasta 1.093 °C ASTM D-
Acero inoxidable 24.000 psi 1.687 kg/cm?
1002
ASTM D-
i 2
Acero 24.000 psi 1.687 kg/cm 1002
ASTM D-
f 2
Caucho 21.000 psi 1.476 kg/cm 1002
ASTM D-
. x R 2
Hormigén 24.000 psi 1.687 kg/cm 1002
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MASTER CERAMIC OX H2S04

POLIMERO CERAMICO 100% SOLIDO - FICHA TECNICA

' TIEMPOS DE MANEJO Y FRAGUADO

Una vez comenzada la mezcla entre Base y Solidificador, el tiempo limite para usar todo el material mezclado corresponde a la columna Vida util. Mezcla
a temperaturas bajas: si el material estd a menos de 5 °C, se recomienda calentar los envases a aprox. 25 °C.

ZEM“QTEE;?;URA VIDA UTIL (MANEJO) MECANIZADO CARGA MECANICA INMERSION QUIMICA
5°C 2h 20 h 40 h 8 dias
15°C 1,5h 10h 30h 4 dias
25°C 40 min 6 h 20h 3 dias
30°C 30 min 4 h 16 h 2 dias

, PREPARACION DE SUPERFICIE

Para conseguir una buena adherencia, el sustrato debe estar: Limpio,
Seco, Firme y Rugoso.

# Limpio de toda grasa, aceite o cualquier agente contaminante. Para
ello, limpiar la superficie con un limpiador desengrasante de secado
répido y del tipo que no deja residuos.

4 Seco de todo liquido, para asi conseguir que el producto esté en
contacto directo con el sustrato.

# Firme para asegurar que el producto se adhiera a una superficie rigida.
# Rugoso para aumentar el area de contacto entre producto y sustrato,
aumentando asi la resistencia al desgarre e incrementando la adhesion.

Por orden de preferencia: granallado, arenado, esmerilado rugoso,
fresado, limado, etc.

’ SUPERFICIES CONTAMINADAS

Las superficies que han estado expuestas al agua salina o en contacto
con productos quimicos por mucho tiempo, por lo general se encuentran
contaminadas. Para ello se recomienda lo siguiente:

Realizar el procedimiento normal de preparacion de superficie.

Dejar pasar al menos 12 horas, para permitir que el sustrato exude.

Si es necesario, aplicar calor a la superficie contaminada para aumentar
la agitacion molecular y asi permitir que los agentes contaminantes
salgan.

Luego, repetir el procedimiento normal de preparacién de superficie y
aplicar inmediatamente el producto.

f RESISTENCIA QUIMICA

SUSTANCIA RES.  SUSTANCIA

Acido Acético 10% EX  Acido Nitrico 35% EX
Acido Acético 20% EX  Acido Sulfurico 10% EX
Acido Clorhidrico 10% EX Acido Sulfarico 85% EX
Acido Clorhidrico 40% EX Acetona EX
Acido Fluorhidrico EX Alcohol Butilico EX
Acido Fosférico 85% EX Alcohol Etilico EX
Acido Nitrico 10% EX Alcohol Metilico EX

EX = Excelente.

f GARANTIA

RES. SUSTANCIA

J APLICACION

Para una adecuada aplicacion, lea detalladamente las siguientes
instrucciones:
o Realizar una buena preparacién de superficie y observar la temperatura

ambiente existente al momento de la mezcla, para asi determinar el
tiempo de vida util.

No se recomienda aplicar cuando la temperatura ambiente esté por
debajo de los 5 °C y la humedad relativa por sobre el 90%.

Mezclar la Base con el Solidificador hasta lograr un color uniforme
(aprox. 4 minutos).

Para mezclar cantidades pequefas, observar la relacion de mezcla
correspondiente.

Aplicar el producto sobre el sustrato utilizando un aplicador o espatula,
evitando atrapar burbujas de aire.

A temperaturas mas altas, el tiempo de fraguado disminuye. Para ello se
puede aumentar la temperatura con ldmparas de calor u otro medio.
Los tiempos de fraguado estéan basados en un espesor de 6 mm. Si los
espesores aumentan, el tiempo de fraguado disminuye.

Para prevenir que el producto se adhiera a una superficie, cubra esa
zona con MASTER TEC™ Release Agent o algun agente desmoldante
como cera o silicona.

Observe los tiempos de fraguado para proceder a mecanizar, si se
requiere.

0 000000

Limpie todos los elementos de aplicacion antes de que el producto
fragle, utilizando un limpiador desengrasante.

RES. SUSTANCIA

Alcohol Propilico EX Jet Fuel EX
Cloruro de Potasio EX Kerosén EX
Cloruro de Sodio EX MEK EX
Diesel EX Petréleo EX
Esteres y Eteres EX Sales EX
Gasolina EX Xileno EX
Hidroxido de Sodio EX

SU DISTRIBUIDOR LOCAL DE MASTER TEC - USA

Toda la informacion contenida en este catalogo esta basada en pruebas realizadas en
nuestros laboratorios y también en resultados obtenidos en aplicaciones en terreno. Se
garantizan todas las aplicaciones de este producto, siempre y cuando estén sujetas a
supervision y control de parte de los ingenieros y/o técnicos aprobados por MASTER
TEC™ Inc. - USA.
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